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Mit Sicherheit
die richtige Materialkombination

Unter abrasiven Medien werden schleifende Fliissigkeiten, Gase und Feststoffe verstanden, die einen Abtrag
der Oberflache durch mechanische Abniitzung verursachen. Typische Medien sind Schlamm, Zement, Kies,
Kunststoffgranulat, chemische Pulver, Zucker, Mehl oder Gase mit Feststoffen.

Damit abrasive Medien sicher gehandhabt werden kdnnen, bietet InterApp spezielle Scheiben- und Manschetten-
werkstoffe an. Diese liberzeugen durch hochstehende technische Eigenschaften und bilden dank einer Vielzahl an
Kombinationsmdglichkeiten zuverlassige Absperrklappen, die ideal auf Ihre Bedirfnisse ausgelegt sind.

Bianca Desponia®
PTFE-ausgekleidete Absperklappe Elastomer-ausgekleidete Absperklappe

Titan NBRNF  Flucast®
Edelstahl poliert
Ra 0.8/
Hastelloy poliert
PFA

Edelstahl poliert
Ra0.4/Fe0.1%

pekk Ultralene
Coating™

Edelstahl poliert

Ultralene  Ultraflon®

Die optimale Materialkombination wird durch verschiedenste Faktoren beeinflusst:

Medium

Konzentration [% oder ppm]

Gesamtfeststoffgehalt [TDS]

Korngrésse [um]

Feststoff hart/kristallin oder eher weich

Druck [barG]

Temperatur [°C]

Fordergeschwindigkeit [m/s] (Pumpenforderung, pneumatische Férderung oder statischer Fluss)
9. Erforderliche Dichtheit bei geschlossener Absperrklappe (nach ANSI oder ISO EN)

10. Eventuelle Vakuumanwendung [mbarA]

11. Anforderung, dass Abrieb der Klappe nicht farben darf (z.B. keine schwarzen Partikel im Milchpulver, Mehl, etc.)
12. Zulassungen (FDA, EU10/2011, EC1935:2004, ATEX, ..)

© No ko=

Ob in den Bereichen Minenindustrie, Papier- und Zellstoffindustrie, Schiittgut, Wasseraufbereitung, Kraftwerksbau,
Chemie, Life Science, Schifffahrt oder Stahlindustrie, unsere erfahrenen Techniker stehen lhnen gerne zu Verfiigung und
unterstitzen Sie dabei, die passende Losung zu finden.
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Scheiben- und Manschettenwerkstoffe

Scheibenwerkstoffe

) Beschreibun Abrasions- Korrosions-  Max. Einsatz-
Scheibe 9 besténdigkeit bestandigkeit temperature
PEKK Mind. 600 pm Beschichtungsdicke
(Polyether-ketonketon)  Fiir abrasive und korrosive Anwendungen bei

héheren
. +++ +++ 160°C
Temperaturen, z.B. Flugasche, Filterkuchen von
Verbrennungsanlagen
2- bis 3-mal hohere Abriebfestigkeit als PTFE
Ultralene coating™ Mind. 3 mm Ummantelungsdicke
Fiir Schlamm, Zement, Pulver, Entsalzungsprozes- +4++ 4+ 80°C
se, und Rauchgasreinigungssysteme
Edelstahl poliert Fir abrasive Anwendungen in der Lebensmittel- . . 200°C
und pharmazeutischen Industrie
Hastelloy poliert Fir korrosive und abrasive Anwendungen in der
. : k ++ +++ 200°C
Lebensmittel- und pharmazeutischen Industrie
Titan Fir korrosive und abrasive Anwendungen z.B. in
der Produktion von Chlor, fiir hochkonzentrierte +++ ++++ 200 °C
Salzsole
PFA Mind. 3 mm Ummantelungsdicke
Fiir extrem korrosive, aber auch abrasive
Anwendungen, wo nur noch Fluoropolymere ein- + e+t 200°C
gesetzt werden kdnnen
Manschettenwerkstoffe
. Abrasions- Korrosions-  Max. Einsatz-
Manschette Beschreibung besténdigkeit bestandigkeit temperatur
Flucast® AB/P Fir chemisch inerte pulverformige Produkte wie,
(Code FP) Zement, Putz, Betonmortel, Zucker, Mehl, Salz, etc. +H++ 0 70°C
2 - 3 mal hohere Abriebfestigkeit als SBR
Flucast® AB/N Fir 6lhaltige und fettige Medien
N ) o ) +++ 0 90°C
(Code FN) 30% hohere Abriebfestigkeit als vergleichbarer NBR
Flucast® AB/T Fur wéassrige Losungen mit Suspensionsfeststoffen
(Code FT) bei hoheren Temperaturen ++ ++ 130 °C
65% hohere Abriebfestigkeit als EPDM HT
Flucast® FX Flr Sauren und konzentrierte Basen auch bei hohen
(Code FX) Temperaturen
++ +++ 200 °C
2-mal hohere Abriebfestigkeit als herkommliches
FPM
NBR white Fir abrasiven pulverformigen Lebensmittelprodukten
(Code NF) wie Zucker, Mehl, Milchpulver, Kaffee, Reis usw ++ + 90 °C
verfligt Uber alle Lebensmittelzulassungen
Ultralene (UHMWPE) Ultralene ist das abrasionsbestandigste
(Code U) Manschettenmaterial, das sogleich auch eine sehr
) L ) ++++ ++++ 80 °C
hohe Korrosionsbestéandigkeit aufweist
Nur in den Nennweiten 80, 100, 150 und 200 erhéltlich
Ultraflon™ Lebensmittel- oder pharmazeutische Industrie, fir die
(Code T*V) Forderung von feinkdrnigen pulverformigen Medien
Korrosive und abrasive Anwendungen bei hoheren
+ ++++ 200 °C

Temperaturen, z.B. chemische Flissigkeiten
oder Schlamme in Kombination mit einer
PFA- ummantelten Scheibe

0 nicht bestdndig | + schlechtbestdndig | ++ bedingt bestdndig | +++ bestdndig | ++++ ausgezeichnet




Schnellauswabhl

Finden Sie die passende Materialkombination fiir Ihr Medium.

Medium Absperrklappe Scheibe Manschette Code
Asche Desponia® Ultralene coating™ FP D..30D.FP
Chemische pulverférmige Medien ) PFA B..AGT.TSV
Bianca ) Ultraflon™
Edelstahl poliert B..4GPTSV
Filterkuchen Desponia® PEKK FX D..4CQ.FX
Ultralene coating™ FX D..30D.FX
Bianca PFA Ultraflon™ B..4GT.TSV
Flugasche Desponia® plus PEKK FT D..4CQ.FT
Giessereisand Desponia® Ultralene coating™ FP D..30D.FP
Gips Desponia® Ultralene coating™ FP D..30D.FP
Inerte chemische pulverférmige Medien Desponia® Ultralene coating™ FP D..30D.FP
Kalk pulverférmig Desponia® Ultralene coating™ FP D..30D.FP
Kalkmilch Desponia® Ultralene coating™ FP D..30D.FP
Kalkschlamm Desponia® Ultralene coating™ FP D..30D.FP
Kaolin (Papierindustrie) Desponia® Ultralene coating™ FP D..30D.FP
Kies Desponia® Ultralene coating™ FP D..30D.FP
Klinker Desponia® Ultralene coating™ FP D..30D.FP
Kreide Desponia® Ultralene coating™ FP D..30D.FP
Kunststoffgranulat . Ultralene coating™ D..30D.FP
Desponia® ) FP
Edelstahl poliert D..4CPFP
Kunststoffpulver Desponia® Ultralene coating™ FP D..30D.FP
Mehl ) ) FP D..4CPFP
Desponia® Edelstahl poliert
NF* D..4CPNF
Milchpulver X . FP D..4CPFP
Desponia® Edelstahl poliert
NF* D..4CPNF
Pharmazeutische pulverférmige Medien Bianca Edelstahl poliert Ultraflon™ B..4GJ.TSV
Reinigungsmittel aus industriellen ) delstahl ltraflon™
Reinigungsanlagen Bianca Edelsta Ultraflon B..4G0.TSV
Salz ) ) FP D..4CPFP
Desponia® Edelstahl poliert
NF* D..4CPNF
Salzsole (Meerwasserentsalzung) Desponia® Ultralene coating™ FT D..30D.FT
Schlammiges Wasser Desponia® Ultralene coating™ FT D..30D.FT
Schlicker Desponia® Ultralene coating™ FT D..30D.FT
Siliziumdioxid/Kieselsdure/-erde Desponia® Ultralene coating™ FP D..30D.FP
Talk (Papierindustrie) Desponia® Ultralene coating™ FP D..30D.FP
Tierfutter Desponia® Edelstahl poliert FN D..4CPFN
Zement Desponia® Ultralene coating™ AB/P D..30D.FP
Zucker X X FP D..4CPFP
Desponia® Edelstahl poliert
NF* D..4CPNF

Anmerkung:

Die Schnellauswahl trifft fiir Anwendungen mit hoheren Durchflussgeschwindigkeiten (z.B. pneumatische Férderung) zu. Bei statischem Fluss
kann meist auf unbeschichtete Edelstahlscheiben zuriickgegriffen werden.

Bei allen oben genannten Anwendungen, bei denen ein Bianca mit Ultraflon™-Manschette empfohlen wird, ist der Ultralene-Manschette (UHMW-
PE) die beste Wahl, wenn die Temperatur nicht hdher als 80 °C ist und die Gr6Re DN 80, 100, 150 oder 200 betragt.

* NF wird eingesetzt, falls eine Nahrungsmittelzulassung erforderlich oder ein schwarzer Abrieb nicht erwiinscht sind. Die Manschette weist
eine geringere Abrasionsbesténdigkeit auf.



Weltweit lokal. Als eine globale Produktions- und
Vertriebsgesellschaft bieten wir ein umfassendes
Produktportfolio und kundenorientierte Lésungen
fur die unterschiedlichsten Anwendungen. Dank
unserer lokalen Prasenz sind wir mit lhren
Bediirfnissen vertraut und beraten Sie in jeder
Projektphase.

esbene "es SeB0e

[ EIZTITT TR )
ssssssens e
Ll sees .
se ssse e

aee [ ]

oooooooo
®

info@ch.interapp.net
www.interapp.net

A dedicated member of the VR Group



