BIANCA Instalacja i konserwacja

Wprowadzenie:

Aby zagwarantowac korzysci, ktére niosg ze sobg zawory motylkowe InterApp Bianca, niezbedne jest zastosowanie sie do
odpowiednich procedur i instrukcji instalacji. Instalacje powinny przeprowadzi¢ wytgcznie osoby wykwalifikowane, zgodnie z
najbardziej aktualng wiedzg techniczng. Jezeli zalecenia zawarte w niniejszej instrukcji nie bedg przestrzegane, firma InterApp
zastrzega sobie prawo do odrzucenia odpowiedzialnosci za uszkodzenia lub przedwczesne zuzycie. Informacje o dopuszczalnych
wymiarach kotnierzy sg dostepne w karcie danych InterApp ,Kotnierze®. Nalezy zapoznac sig¢ z kartg danych odpowiedniego zaworu,
aby uzyska¢ informacje dotyczace instalacji zaworu na koncu przewodu. Zakres zastosowania, wymiary i materiaty zaworéw
motylkowych Bianca sa zgodne z odpowiednig dokumentacja produktu. Dla przepustnic pracujacych w atmosferze wybuchowej,
prosimy zapozna¢ sie z dokumentacjg techniczng ,,Przepustnice InterApp do pracy w potencjalnej atmosferze wybuchowej”.

Przechowywanie:

Zawory motylkowe InterApp Bianca nalezy zawsze przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu — chroni¢ przed pytem.
Zawor jest wyposazony w dysk o potozeniu lekko otwartym, w ktérym powinien pozosta¢ do zakonczenia instalacji. (Rys.
1) Zawory motylkowe wyposazone w pneumatyczny sitownik zamykajgcy dziatania jednostronnego nalezy przechowywac

itp.). Aby uzyskac¢ pomoc, nalezy skontaktowa¢ sie z dostawcg lub z InterApp.

Przed instalacja sprawdzi¢:

Potozenie:

W przypadku rurociggéw poziomych zaleca sig ich instalacje zawordw trzonkiem w pozycji poziomej. Dolna krawedz
dysku powinna otwiera¢ sie w kierunku zgodnym z kierunkiem przeptywu.

Pozwoli to unikng¢ odktadaniu sie szlamu i zanieczyszczen w okolicach uszczelnienia trzonka. (Rys. 2). Nalezy
uwzglednié turbulencje (wywotane np. przez wyginanie sie rur) skutkujgce sitami hydrodynamicznymi, ktére podnosza
moment roboczy zaworu. Zaleca sie¢ montaz zaworu w odlegto$ci minimum 5 x DN za armaturg rurociggu.

Uszczelki:

Nie ma potrzeby stosowania uszczelek miedzy kotnierzami a zaworem.

Jezeli jednak zawor musi by¢ zamontowany miedzy kotnierzami, ktére sg nieréwne lub lekko znieksztatcone, nalezy
zastosowac uszczelki kopertowe z politetrafluoroetylenu (PTFE). (Rys. 3)

Moment sitownika:

Podczas dtuzszego okresu przechowywania wktadka PTFE ma tendencje do deformacji wzdtuz linii styku z dyskiem
zaworu. Skutkuje to zwiekszeniem momentu roboczego zaworu. Dzieki obroceniu dysku kilka razy o 360° po instalacji
zaworu wkfadka powrdéci do pierwotnego ksztattu, a moment do pierwotnej wartosci. (Rys. 4)

Instalacja:

Powierzchnie przylegajgce kotnierzy musza byc¢ gtadkie i czyste. Nalezy usung¢ rdze, naciecia spawalnicze, resztki farby,
zanieczyszczenia, itp., aby unikng¢ uszkodzen uszczelki zaworu. (Rys.5)

Zawory motylkowe Bianca, o konstrukcji ptytkowej, sg odpowiednie do instalacji miedzy kotnierzami DIN PN10/16 lub ANSI
150. Informacje o dopuszczalnych wymiarach kotnierzy sg dostepne w karcie danych InterApp ,Kotnierze®. W przypadku
instalacji zaworéw miedzy kotnierzami innego rodzaju, nalezy skonsultowac sie z InterApp lub jej autoryzowanym
dystrybutorem.

Zaworu nie nalezy montowac w rurach o rzeczywistej srednicy otworu mniejszej niz nominalna srednica otworu zaworu.
W takim przypadku migdzy kotnierzami a zaworem nalezy zamocowac pierscienie odlegtosciowe, aby unikngé uszkodzenia
dysku przy otwieraniu zaworu. (Rys.6)

Zaworu nigdy nie nalezy instalowa¢ miedzy kotnierzami, ktére nie sg wzgledem siebie réwnolegte.

Nalezy upewnic sie, ze rury i zawory sg zainstalowane wspotsrodkowo. Dysk zaworu ustawionego niepoprawnie moze
ulec uszkodzeniu. (Rys. 7). Ponadto absolutnie zabrania sie spawania rur, gdy zawér znajduje sie miedzy kotnierzami.
Moze to skutkowac zniszczeniem wktadki uszczelniajgcej.
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ze zdemontowanym sitownikiem, w celu unikniecia odksztatcenia wktadki uszczelniajacej. Sitownik nalezy zamontowaé

dopiero po instalacji zaworu w rurociggu.

Srodki ostroznosci przed rozpoczeciem instalacji:

Nalezy upewni¢ sie, ze zawor przeznaczony do instalacji nadaje sie do przewazajgcych w danym miejscu warunkéw

eksploatacji. Uzytkownik instalacji jest odpowiedzialny za stosowane ciecze (odporno$é¢ na korozje, ci$nienie, temperatura,
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BIANCA Instalacja i konserwacja

Wewnetrzna srednica kotnierza:

Zawoér motylkowy InterApp nalezy instalowa¢ miedzy kotnierzami bez uszczelki. Cechuje sie on szczelnos$cig obustronng. Zawor jest
centrowany za pomocg zesporek lub $rub.Srednica kotnierza powinna by¢ zgodna z podanymi warto$ciami D opt, D min, D max.

Dmin  Minimalna $rednica kotnierza umozliwiajgca ruch dysku (w przypadku idealnie wycentrowanego zaworu)
Dopt  Srednica kotnierza optymalna do montazu.

DN 32/40 | 50 65 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 750 | 800 | 900
Dmin 31 50 47 74 94 | 120 | 148 | 199 | 249 | 298 | 338 | 395 | 444 | 492 | 588 | 692 | 734 | 789 | 885
Dopt 40 50 65 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 339 | 400 | 450 | 500 | 600 | 703 | 750 | 803 | 900

When mounting the valve at the end of a line please contact technical department

Momenty dokrecenia srub kotnierzy:
Politetrafluoroetylen ma tendencje do ptyniecia na zimno. Dlatego bardzo wazne jest, aby stosowa¢ sie do momentéw dokrecenia $rub
kotnierzy podanych w ponizszej tabeli..
DN PN10 PN16 ANSI UNC ANSI metr. DN PN10 PN16 ANSI UNC ANSI metr.
[mm]|[inch]] [Nm] | [lb-in] | [Nm] | [lb-in] | [Nm] | [lb-in] | [Nm] | [lb-in]  [mm]|[inch]] [Nm] | [lb-in] | [Nm] | [lb-in] | [Nm] | [lb-in] | [Nm] | [lb-in]
32 (1%"| 40 357 40 357 33 288 31 271 350 | 14" | 142 | 1255 | 170 | 1506 | 240 | 2126 | 227 | 2009
40 |[1%"| 40 357 40 357 33 288 31 271 400 | 16" | 160 | 1414 | 178 | 1578 | 169 | 1496 | 160 | 1414
50 | 2" 52 460 52 460 52 462 52 460 450 | 18" | 183 | 1620 | 204 | 1808 | 273 | 2413 | 255 | 2259
65 |27'%"| 52 460 52 460 52 462 52 460 500 | 20" | 188 | 1664 | 234 | 2070 | 224 | 1983 | 210 | 1857
80 | 3" 32 285 32 285 65 573 64 571 600 | 24" | 249 | 2200 | 303 | 2681 293 | 2592 | 277 | 2453
100 | 4" 45 396 45 396 45 398 45 396 700 | 28" | 275 | 2436 | 335 | 2968 | 278 | 2460 | 263 | 2327
125 | 5" 55 483 55 483 65 578 68 603 750 | 30" - - - - 355 | 3141 | 336 | 2972
150 | 6" 90 794 90 794 86 760 90 794 800 | 32" | 386 | 3415 | 462 | 4085 | 419 | 3706 | 396 | 3502
200 | 8" 112 993 5 662 107 950 112 993 900 | 36" | 453 | 4011 542 | 4797 | 502 | 4442 | 474 | 4198
250 | 10" | 116 1028 | 139 | 1234 | 129 1144 127 1124 1000
300 | 12" | 137 | 1209 | 164 | 1451 152 | 1345 | 149 | 1321 1200

Sruby:
Ptytka + korpus o przekroju DN 32 - 400 PN 6 PN 10 PN 16 ANSI 150
A Sruba z nakretkg A A A A
DN C |n| MxL |n| MxL |n| MxL |n| UNCxLIInch]
MxL ‘ 32 30 | 4| MI12x80 | 4 | M16x100 | 4 | M16x100 | 4 | UNC %"-13x3 %"
@ \‘ P=C A‘Lﬁ e 40 33 4 M12x90 4 M16x100 4 M16x100 4 | UNC %"-13x 3 %"
o ~es g 4 50 43 | 4| M12x100 | 4 | M16x110 | 4 | M16x110 | 4 | UNC%"-11x4"
R 65 46 | 4 | M12x100 | 4 | M16x110 |4(8)] M16x110 | 4 | UNC %"-11x4 %"
L. @ y 80 46 | 4 | M16x110 | 8 | M16x120 | 8 | M16x120 | 4 | UNC %"-11 x4 %"
-2 100 | 52 | 4| M16x120 | 8 | M16x120 | 8 | M16x120 | 8 | UNC %'-11x5"
125 | 56 |8 | M16x120 | 8 | M16x130 | 8 | M16x130 | 8 | UNC%"-10x5"
150 | 56 |8 | M16x120 | 8 | M20x140 | 8 | M20x140 | 8 | UNC%"-10x5 %"
200 | 60 |8 | M16x130 | 8 | M20x150 |12| M20x150 | 8 | UNC %"-10x5 %"
250 | 68 |12| M16x140 |12 | M20x160 |12 | M24x170 |12| UNC %"-9x6 %"
300 | 78 |12| M20x160 |12| M20x170 |12 | M24x180 |12| UNC %"-9x6 %"
350 78 12 | M20x160 |16 | M20x170 |16 | M24x190 |12 UNC 1"-8 x 7 4"
400 | 102 |16| M20x190 |16| M24x200 | 16| M27x220 |16 | UNC 1"-8x8 %"
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BIANCA Instalacja i konserwacja

Ptytka + korpus o przekroju U DN 450 - 900
B Zesporka z 2 nakretkami + C sruba

.~ PN 10 PN 16 ANSI 150
o . B (08 B C B C
: DN| C | n MxL |n| MxL |[n| MxL |[n| MxL | n| UNCxLIInch] | n | UNCxL[Inch]
® _ 450 | 11416 | M24x240 | 8 | M24x60 |16 | M27x280 | 8 | M27x80 | 12 | UNC 1%™-7x 9" | & |UNC 1 %7 x3 %"
e $ 500|127 | 16 | M24x250 | 8 | M24x60 | 16 | M30x310 | 8 | M30x90 | 16 |UNC 1 %7 x 10| 8 |UNC 1 %7 x 4"
= 600|154 | 16 | M27x290 | 8 | M27x70 |16 | M33x350 | 8 | M33x100 | 16 [UNC1 %7 x 11 %] 8 [UNC1 %7 xd
450 | 114 | 14 | M24x240 | 12| M24x60 | 14 | M27x280 | 12 | M27x80 | 10 | UNC 1 %"-7 x 9" | 12 [UNC 1 %4™7 x3 %"
500 | 127 | 14 | M24x250 | 12 | M24x60 | 14 | M30x310 | 12 | M30x90 | 14 |[UNC 1%"-7 x 10" 12 [UNC 1 %"-7 x 4"
5 600|154 | 14 | M27x290 | 12 | M27x70 | 14 | M33x360 | 12 | M33x100 | 14 |UNC 1 %7 x 11 %' 12 [UNC 1 %7 x4 %"
E 700 | 165 | 18 | M27x310 | 12 | M27x70 | 18 | M33x340 | 12 | M33x90 |22 |[UNC 1 %477 x 127 12 [UNC 1 %7 x 5"
S 750|190 |n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. n.a. na. n.a. 22 |UNC1%"-7x16 %" 12 |UNC 1 %4"-7 x 7"
o 800 | 190 | 18 | M30x340 | 12 | M30x80 | 18 | M36x370 | 12 | M36x90 |22 |UNC1%"6x16%'| 12 |UNC 1 %6 x 7"
900 | 203 | 22 | M30x360 | 12 | M30x80 | 22 | M36x390 | 12 | M36x90 |26 [UNC 1 %476 x 177 12 | UNC 1 %56 x 7 14"
el
PN 10 PN 16 ANSI 150
Wersja LUG DN 32 - 400 c c c
C Sruba DN c n MxL n MxL n | UNCxLinch
32 30 8 | M16X30 | 8 | M16X30 | 8 | UNC%-13x1"
MxL o MxL 40 33 8 | M16X30 | 8 | M16X30 | 8 | UNC%™13x1%"
50 43 8 M16x30 | 8 | M16x30 | 8 | UNC%'-11x1%"
65 46 8 M16x40 | 8 | M16x40 | 8 | UNC%'-11x1%"
80 46 |16 | M16x40 | 16 | M16x40 | 8 | UNC %™11x1%"
100 52 | 16| M16x40 | 16 | M16x40 | 16 | UNGC%'-11x2"
125 56 | 16| M16x50 | 16 | M16x50 | 16 | UNC %'-10x2"
150 56 | 16| M20x50 | 16 | M20x50 | 16 | UNGC%'-10x2"
200 60 | 16 | M20x50 | 24 | M20x50 | 16 | UNC%™-10x2"
250 68 | 24 | M20x60 | 24 | M24x60 | 24 | UNC%™9x2 %"
300 78 | 24| M20x60 | 24 | M24x60 | 24 | UNC%'-9x2 %"
350 78 | 32| M20x60 | 32| M24x60 | 24 | UNC1™-8x2%"
400 102 | 32| M24x70 | 32| M27x80 | 32 | UNC1"-8x3 %"

. . n = liczba $rub na jeden zawor
Test dziatania:

Przed rozpoczeciem eksploatacji uktadu zaleca sie przeprowadzenie testu dziatania zaworu. Nalezy przynajmniej raz
otworzy¢ i zamkng¢ zawdr, aby sprawdzic, czy dysk nie dotyka kotnierzy i czy zawdr jest szczelny w kierunku przeptywu
i na zewnatrz.

Jezeli przeprowadza sie probe cisnieniowg rurociggu, bardzo wazne jest, aby cisnienie prébne nie byto wyzsze niz
ci$nienie nominalne zaworu. Nadcisnienie moze zniszczy¢ zawor.

Czyszczenie rurociggu:
Podczas czyszczenia rurociggu jest bardzo wazne, aby $rodki i urzadzenia czyszczgce nie byty szkodliwe dla zaworu.
Nieodpowiednie produkty i urzgdzenia mogg zniszczy¢ zawor..

(=P

Demontaz:

Przed demontazem zaworu z przewodu rurowego nalezy uwzgledni¢ mozliwos¢ wycieku niebezpiecznych cieczy. Nalezy
zastosowac odpowiednie srodki ostroznosci.

Podczas demontazu zaworu z przewodu nalezy zachowac ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ dysku ani wktadki uszczelniajgce;j.

Utylizacja:

Wewnatrz zaworu mogg pozostawac resztki cieczy, ktére moga by¢ niebezpieczne dla ludzi i Srodowiska. Dlatego

z zaworem motylkowym nalezy obchodzi¢ sie z odpowiednig ostroznoscig. Po zakonczeniu eksploatacji zawoér motylkowy
nalezy zutylizowac¢ zgodnie z aktualnymi metodami oraz z dbatoscig o srodowisko.

Konserwacja

Wprowadzenie:

Nalezy pamietac, ze resztki cieczy znajdujace sie w zaworze moga stanowi¢ zagrozenie dla ludzi i $rodowiska. Przed
konserwacjg nalezy postepowac z zaworem w sposéb odpowiedni i doktadnie go wyczyscic.

Uzytkownik prowadzi konserwacje na wiasne ryzyko. Konserwacje zaworéw BIANCA moga prowadzi¢ wytgcznie osoby
przeszkolone. Uzywaé wytacznie oryginalnych czesci zamiennych.

Teflonowe elementy zaworéw BIANCA sg bardzo kruche — nawet najmniejsza rysa powoduje przeciek. Dlatego z tymi
elementami nalezy obchodzi¢ sie bardzo ostroznie

Czestotliwo$¢ wymiany czesci zuzywajgcych sie w duzym stopniu zalezy od rodzaju medium, cykli oraz warunkéw pracy, itp. Uzytkownik
powinien uwzgledni¢ w swoim programie konserwacji kontrole zaworéw w celu sprawdzenia czesci zuzywajacych sie i ich wymiany w razie
potrzeby. W nastepnym akapicie okreslono czesci zamienne. W celu uzyskania szczegétowych kodéw i dodatkowych informacji dotyczgcych
zalecanych czesci zamiennych prosimy o kontakt z InterApp.
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BIANCA Instalacja i konserwacja

1. Elementy zaworu BIANCA

Wykaz czescit

Dwuczesciowy korpusy

Dysk (pokryty PFA/1.4435; AISI 316L)

Wktadka (PTFE)

Wktadka grzbietowa (2 szt.)

Pierscien oporowy (2 szt.)

Mieszek prezny (2 szt.)

Uszczelnienie (2 szt.)

OIN|O|O |~ WIN |~

Podktadka sprezysta (8 szt.)

9 | Pierscien typu V

10| Tuleja (3 szt.)

11 | Etykieta

12 | Sruby korpusu (2 szt.)

Sruba wydtuzenia
tylko dla rozmiaréw DN32-100

Wydtuzenie tylko dla rozmiarow
DN32-10 DN50-100

15 | Uszczelnienie TA-Luft (opcja)

2. Demontaz
2.1 Demontaz obu czesci korpusu:

Wazne: Przed demontazem korpusu oznaczy¢ jego czesci. Istotne jest, aby ponownie zamontowac¢ obie czesci

w pierwotnej konfiguracji.

Odkreci¢ obie $ruby korpusu (12) w spos6b naprzemienny (czesci korpusu sa pod naciskiem sprezyn) i zdjac¢ je.
Uwaza¢, aby nie zgubi¢ podktadek sprezystych i uszczelek. Usung¢ wkiadke uszczelniajgca i dysk. Nastepnie usungé
pierscien typu O i wktadki grzbietowe. W przypadku rozmiaréw 2”, 2 ™ lub 3", zdemontowa¢ réwniez wydtuzenie
znajdujace sie w dolnej czesci trzonka.

3. Ponowny montaz

Ponowny montaz zaworu przeprowadza sie, wykonujgc czynnosci demontazu w odwrotnej kolejnosci. Przed ponownym montazem nalezy
wyczysci¢ wszystkie elementy. Nalezy wymieni¢ wszystkie uszczelki. Wktadke wymienna nalezy podgrza¢ w taki sam sposoéb, jak wktadke
oryginalna.

3.1 Ponowne umieszczanie wkitadki i dysku w korpusie:

Gorng czes¢ korpusu nalezy ustawié¢ na gérnym kotnierzu, umieszczonym do géry nogami na ptaskiej powierzchni lub kawatku drewna,
robigc otwér na trzonek. Przyklei¢ jedynie krawedz wkiadki grzbietowej do korpusu. Dzieki temu podczas ponownego montazu wktadka
grzbietowa bedzie nieruchoma. Umiesci¢ 4 podktadki sprezyste i piersciefn oporowy w otworze na trzonek znajdujgcym sie w gérnej czesci
korpusu, nastepnie wiozy¢ kolejny pierscien oporowy. Umiesci¢ mieszek prezny i uszczelke na dtuzszym koncu trzonka, dbajgc o to, aby
mieszek byt odpowiednio dopasowany do wkfadki. Nastepnie witozy¢ dysk/trzonek do gérnej czesci korpusu. Przed montazem dolnej czesci
korpusu nalezy sprawi¢ potozenie wktadki grzbietowe;j.

3.2 Montaz obu czesci korpusu:

Teraz mozna juz zamontowac¢ dolng cze$c¢ korpusu. Nalezy zwréci¢ uwage na oznaczenia na obu czesciach korpusu. Przykreci¢
naprzemiennie $ruby korpusu, zostawiajgc miedzy obu czesciami korpusu przestrzen 3 mm. Od czasu do czasu wykonywac¢ 2-3 obroty
dyskiem. Zapewni to odpowiednie utozenie elementéw. Nastepnie mozna zacisngé¢ obie czesci korpusu. Podczas tej czynnosci dysk
musi by¢é zamkniety. Na koniec umiesci¢ pierscien typu V na kotnierzu mocujgcym trzonka.

Prosze sprawdzi¢ film "Video Bianca - Wymienny dysk/linka" na stronie www.interapp.net - DO POBRANIA - Filmy.

Przed uzyciem zaworu w rurociggu nalezy przeprowadzi¢ probe szczelnosci zgodnie z normg DIN12226-1 P12 oraz
test dziatania zgodnie z normg DIN12226-2 F20. Nastepnie ustawi¢ dysk w potozeniu lekko otwartym, aby jego krawedz
nie minefa powierzchni kotnierza. Takie potozenie nalezy utrzyma¢ do momentu instalacji zaworu.

Dodatkowa dokumentacja

Prosze znalez¢ certyfikaty Bianki na stronie
www.interapp.net - DE POBRANIA - Certyfikaty

Powyzsze dane techniczne nie sg wigzace oraz nie gwarantujg wtasciwosci produktu. Prosimy o zapoznanie si¢ z ogélnymi warunkami sprzedazy. Dokument moze zosta¢ zmieniony bez uprzedzenia.
© 2021 InterApp AG, all rights reserved
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