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Przepustnice dla
ultraczystych zastosowan

Potprzewodniki

Potprzewodniki wykonanywane sa

z ptytek krzemowych, niezwykle
wrazliwych na zanieczyszczenia takie
jak kurz, czgsteczki state, smary itp. i
dlatego musza by¢ myte ultraczysta
woda.

Armatura podczas procesu produkcji
ulega zanieczyszczeniu - silikon, smar,
olej i wosk, ktdre, jesli nie zostana
wyeliminowane zanieczyszcza
strumienia ultraczystej wody i osadzaja
sie na powierzchni ptytki krzemowej,
co moze prowadzi¢ do wad gotowego
produktu, takich jak zwarcia lub przerwy
w obwodach.

Przemyst farmaceutyczny

Sterylnos¢ instalacji ma kluczowe
znaczenie dla zapewnienia jakosci,
bezpieczenstwa, skutecznosci i
zgodnosci produktéw farmaceutycznych
Z przepisami.

Armatura InterApp zapewnia czystg i
wolng od zanieczyszczen produkcje
lekoéw i surowcow gwarantujgc
odpowiednig jakos¢ i bezpieczenstwo
produktu korcowego.

Aplikacje tlenowe

Zanieczyszczenia, takie jak ttuszcze
lub smary na bazie olejéw, w kontakcie
z tlenem moga sie tatwo zapalié.

Dla zastosowan tlenowych InterApp
przeprowadza dodatkowy test
czystos$ci armatury za pomoca

lampy UV.




Produkcja przepustnic InterApp w czystym pomieszczeniu

Jako producent armatury przemystowej z wieloletnim doswiadczeniem, majacym do dyspozycji czyste pomie-
szczenie zgodne z amerykanska norma federalng 209 klasa 10 000 i ISO klasa 7, produkujemy w naszym szwaj-
carskim zaktadzie przepustnice o wysokiej czystosci do DN400. Produkcja odbywa sie w Scisle okreslonych warun-
kach i obejmuje kilka etapdw.

1. Czyszczenie w kapieli ultradzwiekowej 2. Czyszczenie w maszynie myjacej
Detale przepustnic sie myte w roztworze alkalicznym myjka Elementy zaworu myje sie ultraczystg wodg < 0,5 uS/cmi i alkalicznym
ultradZzwiekowa w temperaturze 50°C przez 5 minut. Usuwane $rodkiem myjgcym w temperaturze 90°C przez 3 minuty. Elementy sa
s3 trudno zmywalne zanieczyszczenia ttuszczami. nastepnie suszone czystym sprezonym powietrzem.

3. Montaz przepustnic 4. Préba szczelnosci zaworow
Prace montazowe prowadzone sg w czystym Proba odbywa sie w czystym pomieszczeniu, przy
pomieszczeniu bez uzycia olejow i smarow. uzyciu ultraczystej wody i czystego powietrza.
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5. Montaz napedow 6. Pakowanie
Dzwignia reczna jest czyszczona podobnie jak detale prze- Pakowaniem odbywa sie w czystym pomieszczeniu. Najpierw je-
pustnicy, inne rodzaje napedéw sg czyszczone srodkiem den worek PE jest zamykany wokét szyjki zaworu, a nastepnie

czyszczaco-odttuszczajgcym Loctite SF 7070. Wszystkie
sitowniki sg montowane w czystym pomieszczeniu.
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caty zawodr jest zamykany prozniowo w kolejnym worku PE.

Pomieszczenie czyste jest regularnie sprzatane, przeptyw powietrza jest $cisle kontrolowany, a pracownicy przez
caty proces produkcji noszg specjalne ubrania robocze i czyste lateksowe rekawice.



Jestesmy do Twojej dyspozycji. Zawsze i w s
zedzie. Jako miedzynarodowe przedsiebiorstwo z
bogatym doswiadczeniem w zakresie produktow i
projektow, nasz doswiadczony zespot inzynierow
wspiera naszych partnerow handlowych we
wszystkich czesciach swiata.

info@interapp.net
www.interapp.net

A dedicated member of the AVR Group



