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Informations générales sur le montage dans une conduite
●	 Le robinet peut être monté dans n’importe quelle position.
●	 Afin d’assurer que ni les siège d’étanchéité, ni le boisseau ne soient abimés par des impuretés, des perles de soudures ou d’autres particules 

solides, bien rincer la conduite avant d’y monter le robinet.
●	 La tuyauterie doit être posée sans tension.
●	 Il faut considérer que des turbulences (par ex. après un coude) créent des forces hydrodynamiques qui augmentent le couple de manœuvre 

de la vanne. Nous recommandons d’installer la vanne au moins 5 x DN après ce genre d’éléments.

Montage de robinets avec raccords taraudés
●	 Pour les pas de vis, utiliser des matériaux d’étanchéité communs, comme joint avec chanvre, PTFE, etc. 
●	 Pour l’installation, appliquer une clé sur les embouts hexagonaux du robinet uniquement. Le serrage du robinet en le tenant par le corps 

ou  le levier peut endommager le robinet sérieusement. 
●	 Dans le cas où les embouts filetés de la tuyauterie sont soudés après l’installation du robinet, il est impératif de démonter le robinet avant 

d’effectuer le soudage. Se tenir au point ci-dessous.

Montage de robinets avec raccords à souder
●	 Le robinet en position ouverte peut être soudé par points à 4 endroits dans la tuyauterie.
	 Robinets avec embouts à souder longs peuvent être soudés directement dans la tuyauterie, tant qu’il est garanti que pendant le soudage, 

la température ne dépasse en aucun cas 200°C dans la partie proche des sièges.
	 Pour robinets avec embouts à souder courts, procéder de la façon suivante:
●	 Démonter le corps du robinet (pièce du milieu) vers l’extérieur. 	

Sécuriser les sièges avec une bande adhésive pour qu’ils ne soient pas perdus.
●	 Souder les embouts avec la tuyauterie.
●	 Une fois refroidi, nettoyer les embouts et le corps du robinet. 
●	 Remettre le corps du robinet dans sa position, insérer les tirants du corps et serrer légèrement les écrous. Cette opération est importante 

afin d’assurer que les embouts sont bien parallèles et évitent la distorsion entre robinet et conduite.
●	 Serrer en opposition les tirants du corps à fond.
●	 Contrôler que le robinet fonctionne parfaitement.

Montage de robinets à brides
●	 Utiliser des joints de bride plats communs. Choisir un matériau (EPDM, PTFE etc.) résistant au fluide véhiculé dans la conduite.

Installation:

Instruction d’installation et de maintenance

Les robinets à boisseau sphérique InterApp doivent être stockés dans un endroit sec et propre.

Stockage:

Ne pas oublier que des résidus dans l’intérieur du robinet pourraient être dangereux pour l’être humain et l’environnement. De ce fait il faut 
traiter le robinet en conséquence. Après la mise hors service, le robinet doit être mis au rebut dans les règles de l’art et suivant les lois de 
l’environnement en mesures.

Mise hors service:

Robinet à boisseau sphérique
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Les données techniques sont à titre informatif qui ne nous engagent à rien. Elles n’assurent aucune propriété. Référez-vous à nos conditions générale de vente. Modifications sans préavis.
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1 Nettoyage
Ɣ $ttHntion �
 'Hs résidXs dX IOXidH pHXvHnt rtrHs captés dans OHs cavités dHrriqrH Oa EoXOH TXand cHOOH�ci Hst IHrPéH. 6i OH roEinHt a été XtiOisé dans dHs 

IOXidHs KasardHX[� iO doit rtrH décontaPiné avant dH OH déPontHr. 
 /Hs déParcKHs sXivantHs sont j oEsHrvHr poXr Xn déPontaJH sXr.
Ɣ 'éprHssXrisHr Oa condXitH.
Ɣ MHttrH OH roEinHt Hn position HntroXvHrtH Ht rincHr Oa condXitH poXr Oa nHtto\Hr dH résidXs KasardHX[.
Ɣ 7oXt OH pHrsonnHO concHrté dans OH déPontaJH dX roEinHt dH Oa condXitH doit portHr OHs vrtHPHnts dH protHction appropriés.
Ɣ MHttrH OH roEinHt Hn position IHrPéH.

2 Démontage
Ɣ /a PaintHnancH Hst siPpOH� PrPH si OH roEinHt rHstH instaOOé dans Oa condXitH. (n HnOHvant XnH dHs vis dX corps Ht Hn dHssHrant OHs aXtrHs� 

Oa piqcH dX PiOiHX pHXt rtrH pivotéH vHrs O¶H[tériHXr.
Ɣ 3oXr XnH PHiOOHXrH PaintHnancH� noXs rHcoPPandons dH déPontHr coPpOqtHPHnt Oa piqcH dX PiOiHX �corps�.

3 Remplacement de la boule, des sièges de boule, du corps et de l’axe pour robinet à boisseau sphérique en acier 
inoxydable

 Ɣ Remplacement de la boule, des sièges de boule, du corps et de l’axe
 ([trairH OHs siqJHs dX corps� OHs siqJHs dH Oa EoXOH Ht Oa EoXOH �Oa EoXOH doit rtrH Hn position IHrPéH poXr cHttH opération ����
 6¶assXrHr TXH Oa EoXOH soit H[HPptH d¶éJratiJnXrHs oX dH coXps. 6i c¶était OH cas� Oa rHPpOacHr.
Ɣ Remplacement des joints de l’axe
 'éPontHr O¶actionnHXr oX OH OHviHr. ([trairH OHs piqcHs sXivantHs.
 BVH23� 3rHssH�étoXpH Ht Moints dH O¶a[H.
 BVH23, BVP23 et BVE23� 5ondHOOH dH rHtHntion� rondHOOHs�rHssort� prHssH�étoXpH Ht Moints dH O¶a[H.
 ([trairH O¶a[H dX corps.
Ɣ Réassemblage:
 5éassHPEOHr OH roEinHt Hn XtiOisant dHs noXvHaX[ Moints Ht si nécHssairH XnH noXvHOOH EoXOH dans O¶ordrH opposé.
 5HpivotHr OH corps dans sa position oriJinaOH Ht rHssHrrHr OHs vis dX corps Hn opposition.
 5HPontHr O¶actionnHXr oX OH OHviHr.
 &ontr{OHr Oa Ionction corrHctH dX roEinHt.

Maintenance:
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